LAMMAS

Twoj dostawca rozwigzan przenosnikowych

SISTEMAS

Modular pallet handling lines




Sam zaprojektuj swoje dedykowane rozwigzanie

Przenosnik liniowy sktada sie z modutéw stuzgcych kompletowaniu linii przenosnikowych do palet.
Specjalne aluminiowe profile pozwalajg na duzg swobode w ksztattowaniu przebiegu linii
przenosnikowej, co daje wiele mozliwosci projektowych naszym Klientom.

SISTEMAS jest produkowany w pieciu podstawowych wariantach:
250 mm /350 mm / 450 mm / 600 mm / 700 mm

Zautomatyzowana linia przenosnikowa przedstawia wiele zalet:

Proste projektowanie
Wszystkie produkty firmy LAMMAS s3g projektowane w
Srodowisku 3D.

Prosty montaz
Nasze linie sg montowane bez specjalistycznych narzedzi.

Montaz jest réwnie prosty, jak skrecanie dziecinnej zabawki,
sktadajgcej sie z elementéw o réznych wymiarach,
pozwalajgcych na swobodne zestawianie i formowanie wielu
ksztaltow. Montaz polega na zestawianiu aluminiowych profili z
ptytami oraz skrecaniu ich za pomocg Srub i nakretek w wyniku,
czego powstaje linia przenosnikowa. Wszystkie elementy sg
standaryzowane, dostepne w sposéb ciggty w naszych
magazynach. Dzieki produktom LAMMAS kazda, planowana
przez Ciebie, linia przenosnikowa szybko powstanie w Twoim
zaktadzie.

Niezawodnos¢

Projektowane i produkowane linie przenosnikowe przez firme
LAMMAS pracujg w wielu fabrykach: jest to najlepszy dowdd na
ich niezawodno$¢. Ponadto modutowa konstrukcja linii pozwala
na szybka i tatwg wymiane zuzytych elementow.

Prosta konfiguracja
Rozbudowa, jak i przebudowa linii przenos$nikowej jest mozliwa i
tatwa. Dzieki standaryzacji elementéw skfadowych i ich
bezproblemowej dostepnosci, wszelkie zmiany

oraz adaptacje moga by¢ szybko
przeprowadzane bez zbednych
komplikaciji.

Wielofunkcyjnosé

*Dwa rodzaje stoperéw dajgce ponad dwadziescia mozliwych
konfiguracji zatrzymywania palety przez przenos$nik liniowy.
*Trzy systemy nawrotowe palet pozwalajg na stworzenie
ponad trzydziestu wariantéw powrotowych.

*Elementy pozwalajgce na zmiane kierunku przebiegu linii
pod katem 45°, 90° i 180°

*System podnoszenia i opuszczania palet do transportu
elementéw pomiedzy przenosnikami biegngcymi pod soba.

Sg to przyklady tyko kilku rozwigzah opracowanych i
dostepnych w sposob ciggly w magazynach, majgcych na
celu zwiekszenie uniwersalnosci rozwigzan SISTEMAS.

Innowacyjnosé

Petna gama mocowan jest kluczowym aspektem linii
SISTEMAS, najbardziej ekonomicznego systemu
przenosnikowego na rynku. Dostarczamy zmontowane linie
przenosnikowe, wyposazone we  wszystkie niezbedne
czujniki. Opracowany przez nasza firme system przenoszenia
napedu przez fancuchy transportowe pozwala wyeliminowaé
w wielu przypadkach napedy elektryczne, co skutkuje
mniejszg awaryjnoscig i ogranicza koszty serwisowe i
eksploatacyjnej linii. Racjonalny projekt systemu ma na celu
osiggniecie maksimum wszechstronnosci.

Bez watpienia linia SISTEMAS jest najlepszg odpowiedzig na
dzisiejsze wymagania i najtanszym rozwigzaniem na przyszte
wyzwania rozwojowe.




Linia przenosnikowa

Aluminiowy profil posiada specjalne wytloczenia pozwalajace na tatwy
montaz komponentéw linii  przeno$nikowej. Ptaszczyzna $lizgowa,
prowadzaca fancuch z paletami, jest wykonana ze stali hartowanej. tancuch
wykonano ze -stali pozwalajgcej na redukcje hatasu. Dwa rzedy rolek
tancucha stuzg jednoczesnie do napedu stacji transferowych i transportu
palet. Aluminiowe ostony zapewniajg bezpieczefistwo i nadajg stylowego
szyku linii. Separatory sg réwniez wykonane z aluminium i pozwalajg na
dobranie odpowiedniej szerokosci linii przeno$nikowej.

Modut napedowy

tancuch linii przenosnikowej jest napedzany przez modut napedowy
skladajacy sie z silnika elektrycznego i odpowiednio dobranego reduktora.
Sg to wyjgtkowo wszechstronne jednostki pozwalajgce na transport
tadunkdéw o masie do 250 kg na 1 metr linii przenos$nikowej z predkoscig 4,5
do 18 m/1". Cichy zestaw napedzajgcy moze by¢ montowany pod réznymi
katami do ramy nosnej linii. Kazdy modut napedzajacy jest wyposazony w
sprzegto przecigzeniowe chronigce system przed ewentualnymi problemami
wynikajacymi z nagtego zatrzymania linii przeno$nikowej.



Stacja transferowa z napedem

Napedzana jednostka transferowa umozliwia ruch palety w dwu kierunkach.
Stuzy do podawania palet na linie gtéwng przenosnika pod katem prostym.
Do uruchomienia powrotu palet stosuje sie sygnaty z bocznych czujnikéw
indukcyjnych. Jednostka skfada sie z pneumatycznie sterowanego
podno$nika i z silnika z przektadnig zapewniajgcego naped postepowy i
zwrotny palety.

Jednostka wznoszaca palete

Jednostka stuzy do zwalniania palety z linii przeno$nika i ustawiania jej w
wymaganej pozycji na zadanej wysokosci. Sktada si¢ z suportu z
prowadnicami dla sitownikéw unoszacych palete. Jest wyposazona w
czujnik potozenia palety, kontrolujgcy potozenie palety.

Stacja obrotowa

Stuzy do obracania palety o kat od 90° do 180° w zalezno$ci od wymagarn.
Sktada sie z jednostki podnoszacej palete z linii gidwnej i mechanizmu
obrotu. Po operacji paleta jest stawiana na linii gldwnej a jednostka rotujgca
powraca do potoZenia wyjsciowego.

Podstawa linii

Elementy nosne dla linii przeno$nikowej (zaréwno pojedynczej, jak i
zestawionej w pionie) regulowane sg w zakresie 50mm. PotoZenie palety
transportowej moze by¢ zawarte pomiedzy 300 a 1000 mm.

Paleta

Palety stuzg do transportu elementéw montazowych na linii przeno$nikowe;.
Elementy przeznaczone do montazu sg utrzymywane na linii za pomocg
specjalnie projektowanych palet, ktdre sg zwykle prostokatne i wyposazone
w otwory mocujgce. W zaleznosci od zastosowania, mogg by¢ wykonane ze
stali lub innych materiatow.



Modut napinajacy tancuch transportowy linii
Modut napinajgcy jest zainstalowany po przeciwnej stronie linii
przenosnikowej w stosunku do umiejscowienia jednostki napedzajgce;.
Zapewnia odpowiednie i state napiecie fancucha bez koniecznosci
manualnej regulacji. Segmenty sg dostarczane z odpowiednio napietymi
tancuchami w celu unikniecia nadmiernego naprezenia taricucha w trakcie
montazu.

Stacja zatrzymujaca

Stacja zatrzymujgca selekcjonuje i zatrzymuje w wybranej pozycji palete.
Jednostka jest wyposazona w hydrauliczny zderzak zapewniajacy ptynne
zatrzymanie palety. Stacja jest montowana na linii w wybranym miejscu,
skierowana w strong nadjezdzajacych palet.

Jednostka zatrzymujaco identyfikujaca
Jednostka zatrzymuje i identyfikuje palete za pomoca elektrycznych
czujnikéw a nastepnie decyduje o dalszym przebiegu transportu palety.
Zatrzymanie palety jest zabezpieczane przez hydrauliczne odbojniki.

Stacja transferowa

Jednostka transferowa zwalnia palete z linii transportowej poprzez jej
uniesienie za pomocg sitownika pneumatycznego. Umozliwia w ten sposob
przeniesienie palety z gtéwnej linii na inng z zachowaniem odpowiedniego
kata ustawienia palety. Przeniesienie nastepuje po aktywacji mechanicznego
urzadzenia przenoszacego, napedzanego przez fancuch transportowy w
koordynacji z ruchem wznoszacym palety.




Specjalizacjg firmy LAMMAS sg standardowe oraz wykonywane na zaméwienie linie przenosnikowe dla przemystu
samochodowego oraz innych branz produkcyjnych. Naszym celem jest dostarczenie uzytkownikowi rozwigzan tgczgcych
elastycznos¢ zastosowan z redukcjg kosztow zakupu i utrzymania. Wytwarzamy standaryzowane mechaniczne zestawy
przeznaczone do automatyzacji linii produkcyjnych. Zaktad wyposazony jest w nowoczesne obrabiarki CNC i centra do
laserowej obrobki metalu. Celem firmy jest dostawa w krétkich terminach produktow o najwyzszej jakosci przy zachowaniu

konkurencyjnych cen.

Lammas
Linia  produktow SISTEMAS powstata w latach
osiemdziesigtych jako jeden z pierwszych systeméw

modularnych przeznaczonych do automatyzacji transportu
paletowego w przemysle. Poczgtkowo byta przeznaczona
wylgcznie dla przemystu motoryzacyjnego. Rosngce
zapotrzebowanie pozwolito rozwing¢ oferte dla réznorodnych
rynkéw w zakresie automatyzacji produkcji, np. dla branzy
AGD i innych, gdzie wymagana jest automatyzacja
transportu liniowego ciezkich elementéw. Firma LAMMAS,
jako nowoczesne przedsiebiorstwo, ciggle rozwija palete
produktéw SISTEMAS poprzez poszerzanie oferty
rozwigzan, podnoszenie standardéw technicznych i
jakosciowych. Te dziatania majg na celu wdrazanie
najnowszych rozwigzan technicznych dla dobra naszych
Klientow.

W rezultacie powstata nowa generacja przenosnikow
SISTEMAS i SISTEMAS VS. Pierwsze rozwigzanie jest
ewolucjg pierwotnego systemu z lat osiemdziesigtych,
wzbogacong 0 najnowsze osiggniecia techniczne i
uzupetniong o nowg game produktdw. Powstato wiele
nowych mozliwosci aplikacyjnych. SISTEMAS VS oparte sg
na tej samej koncepcji, co system podstawowy, jednak jest
przeznaczony do transportu elementéw o masie do 1500 kg.
Zostat stworzony do ciezkich zadan transportowych.
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LAMIMAS!

Poczatkowo byliSmy zwykig firma produkujgcg linie
przeno$nikowe dla przemystu. Dzieki naszym produktom i
trzydziestoletniemu doswiadczeniu osiggneliSmy stabilng
pozycje na rynku i staliSmy sie uosobieniem naszego motta,
ktére brzmi: ,JesteSmy twoim dostawcg kompletnych
rozwigzan przenos$nikowych”. Innymi stowy: nasi- Klienci
okreslajg wymagania transportowe a my dostarczamy
optymalne rozwigzania pod wzgledem wydajnosci do ceny.

Struktura firmy

Projektujemy i produkujemy wszystkie elementy linii
przeno$nikowych dostarczanych naszym Klientom. LAMMAS
posiada wtasne biuro projektowe oraz hale, w ktérej montuje
przenosniki liniowe. Lokalni przedstawiciele wspétpracujg w
naszym imieniu z Klientami, dostarczajgc im produkty firmy
LAMMAS w potaczeniu z innymi rozwigzaniami z zakresu
automatyzacji produkcji.

Klienci

Nasze przenosniki liniowe sg =zainstalowane w wielu
zaktadach motoryzacyjnych we Wioszech i za granica.

Na terenie Europy mogg by¢ stosowane bez ograniczen.

Przedstawicielstwo w Polsce
TB-Automation

Tel. +39.0124.501266 / 501047
Fax +39.0124.501326
email: ufcomm@lammas.it -
www.lammas.it

Biuro Handlowe w Krakowie
ul. Zawita 53, 30-390 Krakéw
tel./fax + 48 12 637-13-77
e-mail: biuro@tb-automation.com.pl
www.tb-automatiom.com.pl

TB-Automation

bikoweb.net





